Pagina 1di2

/ Questionario perl utilizzo

delle barre saldanti ULTRA-PULSE

Cliente: Telefono: Fax: e-mail:
‘Nome:  Telefono: = Fax e-mail:
Progetto: T data

3. Nuovo sviluppo? QO si O no
4. Re-design / revisione? QO si O no
5. E possibile modificare il meccanismo delle barre? QO si O no

6. Commento ai punti 7 - 10
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7. Lunghezza attiva necessaria Ly = mm (UPT: 200 ... max. 450mm)
8. Larghezza saldatura Bp= mm (UPT: 1,6/2,8/4,8mm)
9. Velocita desiderata cicli / min

10. Quanto tempo le barre restano chiuse alla velocita desiderata?

tz= ms
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11. Saldatura piana O si O no
12, Saldaraetaglio . ____. Osi.Ono ...
13. Esistono i pressini? (fornire disegno)
_____________________________ Osi _Omo_ .
14. E disponibile il raffreddamento con acqua?
_____________________________ Osi Ono
15. E disponibile il segnale “barre chiuse”?

O si O no
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21. Quali sono i problemi con il sistema attuale? Cosa ci si aspetta dalla tecnologia UP?
(velocita / qualita / durata / fermo macchina / prezzo / ecc.)

24. Per attrezzi speciali (forme particolari) allegare disegno
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